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開発、技術、加工などの対応範囲
（■：自社　太字：連携先）
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名称 メーカー・型式 能力（㎜） 台数

マシニングセンタ MAZAK 2

複合機 MAZAK Integrex 
J-300 1

NC 旋盤 MAZAK 2
成形研磨機  

（川俣工場） 野水機械製作所 3

三次元測定機 東京精密 1

【主要設備と諸元】

① ロボット関連ビジネスの機械加
工品製造

②現状事業の拡充

今後取り組みたい事業

● バリ取り事業に用いる鋳物の高精度バ
リ取り技術

●  0.01㎜の精度を確保する高い加工技術
● 不良品を流出させない徹底した検査体

制と品質管理体制

自社の強み

技術・加工などの特徴

【製造品】
　・鋳物のバリ取り加工
　・ エンコーダー部品の高精度丸物加工部品 1

㎝程度の小物も対応
　・高精度マシニング加工

　当社は創業以来、鋳物加工品の
バリ取りや複合加工機、マシニン
グセンターを中心とした各種金属
加工を行っており難易度の高い部
品を高品質で製造しております。

● バリ取り事業： 
自動車部品に用いる鋳物のバリ取り

● 金属加工事業： 
エンコーダ等の電子計測器部品の金属機械加工

業務内容・営業品目

○㈱笠原鋳物工場　　　○㈱今野製作所
○㈱日ピス福島製造所　○㈲アネスティ

主要な取引先

最終製品・業界

○自動車関連

【加工工場】 【複合加工機】 【三次元測定機】


