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開発、技術、加工などの対応範囲
（■：自社　太字：連携先）
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有限会社斉藤製作所
【本社工場】〒 960-1633 福島県相馬郡飯館村臼石字町 4 番地 8
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代表者▶斉藤 　隆　 創業年▶ 1973 年（昭和 48 年）
資本金▶ 300 万円　 従業員数▶ 14 名

　当社は近年の激しいニーズの変化にも的確に応え
るため、「お客様の視点に立った行動」と「変化を
恐れない進取の精神」でチャレンジしております。
また、「ものづくりを通して社会を豊かにしたい」
という想いで事業を運営しております。
　その為には、社員の心も豊かでなくてはなりませ
んが、高精度・高品質の金型部品を丁寧につくる（作
る・造る・創る）ために、社員が切磋琢磨に努める
ことが豊かな心を育て、ひいては社会貢献につなが
るものだと考えております。
　私達は、お客様と共にこれからも持続的な発展を
歩めるよう、日々努力を惜しまず、価値のある企業
として社会に貢献できるよう、前進してまいります。

 ●  モールド金型の部品加工 
主にコネクター金型用部品加工
 ● 治工具等の金属部品の製造

業務内容・営業品目

 ○ 電子部品製造メーカー

主要な取引先

① ロボット関連事業
② 車載向け電子部品事業
③  金型製造～試作まで

の事業拡大

今後取り組みたい事業

 ● 微細加工事例

名称 メーカー・型式 能力（㎜） 台数
プロファイル研削盤 岡本（UPZ210Li Ⅱ） 200×110×270 1
精密 CNC 研削盤 アマダ（MEISTER － V3） 250×150×100 3
精密 CNC 研削盤 アマダ（MEISTER － G3） 400×200×100 1
成形研削盤 ニッコー（F-515） 450×170×250 6
成形研削盤 日興機械（NFG-515） 450×170×250 3
精密マシニングセンター ソディック（HS430L） 420×350×200 1
精密マシニングセンター ソディック（MC430L） 420×350×200 1
小型マシニングセンター ファナック（α－ T14iEs） 300×300×330 1
小型マシニングセンター DMG 森（MILTAP700） 700×420×380 1
高速型彫り放電加工機 ソディック（AQ35L） 250×250×270 1
超精密 NC 放電加工機 ソディック（AP1L） 200×120×200 3
NC 放電加工機 ソディック（AG40L） 400×300×270 1
NC 放電加工機 三菱電機（EA8PS） 770×490×200 1
NC ワイヤ放電加工機 ファナック（α－ 0C） 400×300×255 1
NC ワイヤ放電加工機 ファナック（α－ 0iDp） 400×300×255 1
NC ワイヤ放電加工機 ソディック（AP250L） 250×150×120 1
細穴加工機 ソディック（K1C） 200×300×300 1
三次元 CAD・CAM C ＆ G（CAM TOOL） 2
二次元 CAD・CAM ファナック（PC-fapt-cut） 4
二次元 CAM 倉敷機械（MYPAC） 1
万能精密投影機 ニコン（V ー 12BDC） 3
測定顕微鏡 トプコン（TMM-100D） 1
測定顕微鏡 ニコン（MM-400） 5
デジマイクロ測長器 ニコン（MFC-101） 13

【主要設備と諸元】

 ●  小型、狭ピッチコネクター
向けプラスチック成形金
型の部品加工に特化して、
培った加工技術を持つ。
 ●  小物、微細部品加工を得意
とする。
 ●  極小・微細な加工技術を有
する（例：幅 0.1㎜の溝加工）
 ●  外形 50㎜以下のワークサイ
ズであれば、公差± 0.001
の加工精度を保証致します。
 ●  薄板加工を得意とし、厚み
0.1㎜の加工技術を有する。

自社の強み

技術・加工などの特徴

32�｜�精密部品機械加工業

TEL :️ 024-544-7081　FAX :️ 024-544-7080（福島工場）
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