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開発、技術、加工などの対応範囲
（■：自社　太字：連携先）

開
発
・
設
計

ロボ
ット　

全体仕様開発
機構系
電気・制御系
運転・保守

生産
設備

全体仕様開発
機構系設計
電気・制御系設計
運転・保守

ソフト
開発
設計
運転・保守

金型

一般プレス
絞りプレス
鍛造プレス
プラスチック成形
ダイキャスト成形

部
品
製
作
・
加
工

切削

5 軸 3 次元
3 次元
NC2.5 次元
歯切り
汎用・6 面加工

研磨
仕上

成形研磨
平面研磨
ホーニング研磨
治具研磨
円筒研磨
センタレス研磨
ラップ

放電
型彫放電
ワイヤー放電
細穴加工

旋削
縦型 CNC 複合旋盤
CNC 複合旋盤
NC 旋盤
汎用旋盤

処理
塗装

熱処理
電解研磨・ブラスト
表面処理
塗装

板金
パイプ
溶接

ターレットパンチ加工
レーザーカット加工
NC ベンダー曲げ
パイプベンダー
ビーム溶接
スポット溶接
その他溶接（レーザー等）

成形

プレス加工
金属射出成形
鋳物
プラスチック成形・材料
FRP 成形
ゴム成形
チクソモールド
転造加工

その他
レンズ加工・研磨
カーボン・特殊材製造
耐火煉瓦・耐火物

PT 基板
基板製造
SMT 実装
実装組立

検　査
寸法検査
硬さ・粗さ検査
X 線検査

組　立

機構組立・配管
配線・ハーネス
デバック・試験
設置・立上げ
保守サービス

巻　線 巻き線
試　験 電気試験・検査

保守サービス

その他

名称 メーカー・型式 能力（㎜）台数

溶接機 12

溶接ロボット 2

シャーリング切断機 1

バンドソー 2

プレス機 1

ボール盤 4

【主要設備と諸元】

東北精工株式会社
〒 979-2302 福島県南相馬市鹿島区南柚木字仲板 282

代表者▶代表取締役社長 渡部 一雅　 創業年▶ 1976 年（昭和 51 年）
資本金▶ 1,050 万円　 従業員数▶ 11 名

　東和グループに属する当社は安全と健康
を第一に、誠意を尽くし、努力を続けるこ
とによって、精密板金製品、アルミサッシ、
アルミ温室 “ 陽だまり ” 等の製造販売の専
門家集団として社会に貢献します。

 ●  精密板金製品製作（主に薄物。溶接も含む）  
液晶パネル製造装置、建設用機械、半導体検
査装置、大型電動工具のフレーム、制御盤等
 ●  アルミ、ステンレス、スチール製、建築部材
製作  
アルミ温室のニッチ市場対応品製造販売

業務内容・営業品目

 ●  ＫＥＳ（環境マネジメントシステム・スタンダード）
ステップ２SR 登録証

取得ライセンス
 ○ 日立建機㈱

○ 工機ホールディングス㈱
 ○ 川俣精機㈱（東芝）

主要な取引先

 ●  基本的に手溶接で製造しているため顧客要求
に対し高精度、短納期で製作できる体制があ
ります。
 ●  CAD デザイン画をもとに、実際に製作できる
ものを提案できます。  
製作が難しい設計には逆提案いたします。
 ●  生産量変動への高い対応能力を保有しており
ます。

自社の強み

技術・加工などの特徴

54�｜�精密板金製造業

TEL :️ 0244-46-2128　FAX :️ 0244-46-2346（製造部長 渡部 晃平）
E-mail :️ seikou@towa-grp.co.jp   URL :️ http:️//www.towa-grp.co.jp/summary3.html

 ○ 東和工業
 ○ 東北電機製造㈱
 ○ ㈱いわきユアサ

現行事業の拡充

今後取り組みたい事業

【製造品】

● アルミ、ステンレス、スチール製、建築
部材製作アルミ温室のニッチ市場対応品
製造販売も行っております。

● 精密板金製品製作（主に薄物。溶接も含む）


